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Niniejsza instrukcja obstugi opisuje urzadzenie do spawania luster EErgo we
wszystkich wariantach produktu. Doktadne oznaczenie produktu mozna znalezé
na urzadzeniu. Nalezy upewnic sie, ze produkt jest odpowiedni do danego zasto-
sowania. Niektdre czesci instrukcji obstugi moga by¢ wazne tylko dla niektdrych
produktéw. Jest to zaznaczone w odpowiednich sekcjach.

W instrukcji obstugi urzadzenie do spawania luster i akcesoria sg czasami okre-
$lane jako "produkt".

1.0 Objasnienie symboli
Symbole i ich znaczenie podane na produkcie i w instrukcji obstugi:
A Ostrzezenie. Ostrzezenie o niebezpiecznej strefie.

Nalezy przestrzegaé instrukciji obstugi.

A Ostrzezenie. Niebezpieczne napigcie, niebezpieczenstwo porazenia
pradem.

A Ostrzezenie! Gorgca powierzchnia.

1> Uwaga. Nalezy przestrzegac.

@ Klasa ochrony | zgodnie z norma DIN EN 61140 (VDE 0140-1).

Wszystkie przewodzace prad czesci obudowy sg podtaczone do prze-
wodu ochronnego (PE).

C€  Znak zgodnosci potwierdza zgodnosé z obowiazujaca dyrektywa EMC
(2014/30/UE), normami EN 61326-1 i dyrektywa niskonapieciowg
(2014/35/UE) z norma DIN EN 60335-1.

Urzadzenie jest zgodne z obowigzujgcymi dyrektywami UKCA.

I3t 5%

Urzadzenie jest zgodne z dyrektywa WEEE (2012/19/UE). Urzadzenia nie
wolno wyrzucaé wraz z odpadami domowymi, lecz nalezy je przekazaé
do odpowiednich punktow zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego.



Nalezy przestrzegac:

=5 Instrukcja obstugi zawiera informacje i wskazowki niezbedne do bezpiecz-
nej obstugi i uzytkowania urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac jej wszystkich punktow.

A W przypadku nieprzestrzegania instrukcji lub nieprzestrzegania ostrzezen
i wskazowek moze dojs¢ do powaznych obrazen uzytkownika lub uszko-
dzenia urzadzenia.

1.1 Zakres dostawy

Po otrzymaniu produktu nalezy sprawdzic, czy przesytka jest kompletna i nie-
uszkodzona.

Urzadzenie do spawania lustrzanego EErgo (60/230 V: FBWEEQ01;
60/115 V: FBWEE005; 90/115 V: FBWEE020; 90/230 V: FBWEEQ19):
1 szt. EErgo 60, 230V lub 115V lub EErgo 90, 230V lub 115V

1 klucz Torx

1 szt. Torba stand-by

1 szt. Instrukcja obstugi

EErgo-60-Set "small" EErgo-60-Set Vario "small"
(FBWEEQ03 lub FBWEEO006): (FBWEEO11 lub FBWEEO013):

1 szt. EErgo 230V lub 115V 1 szt. EErgo 230V lub 115V

2 szt. szczypiec prowadzacych FZ01 1 szt. szczypce prowadzace FZ01 Vario
1 szt. obcinak boczny SE02 1 szt. obcinak boczny SE02

1 szt. nozyczki AS02 1 szt. nozyczki AS02

1 szt. klucz torx 1 szt. klucz torx

1 szt. Torba rezerwowa 1 szt. Torba rezerwowa

1 szt. Instrukcja obstugi 1 szt. Instrukcja obstugi



EErgo-60-Set "uniwersalny" EErgo-60-Set Vario "uniwersalny

(FBWEE004 lub FBWEE007): (FBWEE004 lub FBWEE015):

1 szt. EErgo 230V lub 115V 1 szt. EErgo 230V lub 115V

2 szt. szczypiec prowadzacych FZ01 1 szt. Zacisk prowadzacy FZ01 Vario
1 szt. Zacisk prowadzacy FZ02/3 1 szt. szczypce prowadzgce FZ02/3
1 szt. obcinak boczny SE02 1 szt. obcinak boczny SE02

1 szt. nozyczki AS04 1 szt. nozyczki AS04

1 szt. klucz torx 1 szt. klucz torx

1 szt. Torba rezerwowa 1 szt. Torba rezerwowa

1 szt. Instrukcja obstugi 1 szt. Instrukcja obstugi

Dalsze akcesoria i czesci zamienne mozna znalez¢ w katalogu produktéw
BEHAbelt lub w Internecie pod adresem www.behabelt.com.

1.2 Wprowadzenie

Zgrzewarki lustrzane EErgo zostaly opracowane specjainie do zgrzewania po-
liestrowych i poliuretanowych paséw okragtych i klinowych, a takze paséw
ptaskich. Charakteryzujg sie one krétkim czasem nagrzewania, fatwg i ergono-
miczng obstugg oraz bezbtedng praca. Urzadzenia te doskonale nadajg sie¢ do
stosowania w konserwacji i naprawach, a takze w produkcji.



1.3 Opis produktu

Sruby Torx

Lusterko spawalnicze

Czesé taczaca

Uchwyt

Wskaznik stanu pracy LED
czerwony / zielony

Przycisk TPE Przycisk PU

Urzadzenie do spawania lustrzanego BEHAbelt EErgo charakteryzuje sig¢
nastepujacymi cechami:

e Szybki czas nagrzewania wynoszacy ok. 6 minut

e katwy wybdr temperatury zgrzewania za pomocg przyciskow PU/TPE

e Prosty wySwietlacz: zielona dioda LED: osiggnigta temperatura zgrzewania,
czerwona dioda LED: nagrzewanie lub schtadzanie.

e Doktadna elektroniczna kontrola temperatury zgrzewania

e Ergonomiczna obstuga dzigki katowi 90° miedzy lusterkiem spawalniczym a
uchwytem

¢ Dostepne zestawy spawalnicze zawierajg wszystkie niezbedne akcesoria
e Kompaktowa konstrukcja
e Zgodno$¢ z normami EN 60335-1, EN 61326-1



1.4 Instrukcje bezpieczenstwa

Lustrzane urzadzenia spawalnicze BEHAbelt EErgo zostaly skonstruowane i
sprawdzone zgodnie z przepisami bezpieczenstwa DIN EN 60335-1 i opuscity
fabryke w idealnym stanie. Aby utrzymaé ten stan, uzytkownik musi przestrze-
gac¢ wskazowek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji.

A

A\

I\

A\

Podczas wszystkich prac nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepi-
sow dotyczacych zapobiegania wypadkom przemystowych stowarzyszen
branzowych dla instalacji i urzgdzen elektrycznych.

Uzytkowanie jest dozwolone wytgcznie przy napigciu (sieciowym) poda-
nym na produkcie lub w niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie dopusz-
czalnych napie¢ moze spowodowac zagrozenie dla uzytkownika zwigzane
z wysokim napieciem i uszkodzenie produkitu.

Produkt nalezy podigcza¢ wylacznie do prawidtowo zainstalowanych
gniazd. W szczegdlnosci nalezy upewnic sig, ze uziemienie (PE) jest pra-
widtowo podfgczone.

Aby unikng¢ porazenia pradem elektrycznym, podczas pracy z napigciem
wyzszym niz 120 V (60 V) DC lub 50 V (25 V) AC nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i VDE dotyczg-
cych nadmiernego napiecia dotykowego. Wartosci w nawiasach dotyczg
obszar6éw o ograniczonym dostepie (takich jak medycyna, rolnictwo).

Przed wigczeniem produktu nalezy sprawdzic, czy przewdd zasilajgcy i
sam produkt nie sg uszkodzone. W szczegdlnosci nalezy sprawdzic, czy
kabel lub obudowa nie sg uszkodzone, zuzyte, niedopuszczalnie zgiete,
przecigte lub uszkodzone w jakikolwiek inny sposab.

Bezpieczenstwo uzytkownika nie jest gwarantowane migdzy innymi w na-
stepujacych przypadkach:

e Widoczne uszkodzenia (np. pekniecia, przerwy lub otwarte miejsca na
izolacji lub obudowie itp.)

e Produkt nie spetnia juz swojej funkcji
o Produkt byt przechowywany w niekorzystny sposob
e Produkt zostat w jakikolwiek sposob zmodyfikowany/przerobiony.
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Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub zmodyfikowanego produktu, ponie-
waz istnieje ryzyko porazenia pradem!

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produkt nalezy zutylizowaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Produkt jest wyposazony w wewnetrzny bezpiecznik elektryczny i zabez-
pieczenie termiczne. Wewnetrzny bezpiecznik moze by¢ wymieniany wy-
tacznie przez serwis BEHADbelt.

Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.
Produkt nalezy wysta¢ do autoryzowanego partnera serwisowego BEHA-
belt lub bezposrednio do gtéwnej fabryki BEHAbelt.

Unika¢ nagrzewania produktu w bezposrednim Swietle stonecznym. Jest
to jedyny sposob na zapewnienie prawidtowego dziatania i dtugiej zy-
wotnosci. Przegrzanie spowodowane bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych moze spowodowaé uszkodzenie jednostki sterujgcej, a tym
samym zagrozi¢ bezpieczenstwu uzytkownika.

Produkt moze by¢ uzywany wytgcznie w zamknigtych i suchych pomiesz-
czeniach. Nigdy nie uzywaj produktu w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Nalezy zapobiegac¢ kontaktowi produktu z woda.

Nigdy nie uzywaj produktu w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Podczas pracy lusterko zgrzewajace staje sie bardzo gorgce (ok. 245°C
lub 290°C). Nigdy nie dotykaj bezpo$rednio lusterka zgrzewajacego. Pro-
dukt nalezy trzymac wyfgcznie za dostarczony uchwyt. Nigdy nie dotykaj
lusterkiem zgrzewajgcym materiatow tatwopalnych. Nigdy nie dotykac
kabla zasilajgcego lusterkiem zgrzewajacym.

Produkt nalezy zawsze umieszczaé w taki sposob, aby lusterko zgrzewa-
jace nigdy nie dotykato powierzchni, na ktorej lezy produkt, ani niczego
innego.

Lusterko zgrzewajace moze by¢ wymieniane wytacznie przez przeszkolo-
ny personel. Wtyczka sieciowa musi by¢ odtgczona, a ptyta spawalnicza
musi ostygnaé. Nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnych lusterek BEHAbelt.
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Jakos¢ potgczenia spawanego zalezy od czasu topienia, czasu chiodzenia,
warunkow otoczenia i prawidtowego wykonania spoiny. Tylko prawidtowa
spoina zapewnia bezpieczne potaczenie tasmy. Okresl niezbedne czasy i
procedury, wykonujac zgrzewy probne. Nalezy zapoznac si¢ z procedurg
spawania.

Porysowana lub zabrudzona ptyta spawalnicza moze prowadzi¢ do wa-
dliwych spawow. Uzywaj wylgcznie czystych i nieuszkodzonych lusterek
spawalniczych.

Po kazdym procesie spawania wyczys$¢ lusterko miekka bawetniang Scie-
reczkg. Nigdy nie czysci¢ za pomoca spiczastych lub ostrych przedmio-
tow. Nalezy uzywac wytacznie czystych lusterek spawalniczych, w prze-
ciwnym razie przypalone resztki spawalnicze moga znacznie pogorszy¢
jako$¢ spoiny.

Nigdy nie uzywaj urzgdzenia bez nadzoru!

Urzadzenie nalezy odstawiac¢ tylko na krétkie okresy czasu. W przypadku
dtuzszych przerw zawsze odigczaj urzadzenie od zasilania!

Nigdy nie uzywaj urzgdzenia bez lusterka spawalniczego!

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez miodziez w wieku 12 lat i starszg
oraz przez osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycz-
nych lub umystowych lub osoby nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy,
jesli sg one nadzorowane lub zostaty poinstruowane w zakresie bezpiecz-
nego korzystania z urzadzenia i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia.

Urzadzenie nie jest zabawka dla dzieci

Czyszczenie i konserwacja mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez prze-
szkolone osoby!



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie w warunkach i do celdw, dla
ktorych zostato zaprojektowane. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na in-
strukcje bezpieczenstwa, dane techniczne, takie jak warunki otoczenia i
uzytkowanie w suchym $rodowisku.

Produkt moze by¢ uzywany wytgcznie przez poinstruowane osoby. Nalezy
upewnic sig, ze produkt jest uzywany wytgcznie w bezpiecznym Srodowi-
sku.

Produkt jest zgodny z obowigzujacymi normami dotyczacymi kompaty-
bilnosci elektromagnetycznej. W skrajnie rzadkich przypadkach produkt
moze zaktocaé dziatanie innych urzadzen elektrycznych lub elektronicz-
nych albo dziatanie produktu moze by¢ zaktdcane przez inne urzadzenia
elektryczne lub elektroniczne.

Produkt nalezy czysci¢ wytgcznie suchg szmatka. Nigdy nie uzywaj wody
ani $rodkow czyszczacych.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym

Bezpieczne dziatanie nie jest gwarantowane, jesli produkt zostat otwarty,
zmodyfikowany lub uszkodzony. Produkt moze by¢ otwierany wytgcznie
przez autoryzowany serwis.

Produkt moze by¢ naprawiany wytgcznie przez serwis BEHAbelt.



1.7 Transport i przechowywanie

Zachowaj oryginalne opakowanie do ponownego wystania (np. w celu naprawy).

Uszkodzenia powstate podczas transportu nie sg objete gwarancja.

1= Produkt nalezy przechowywa¢ w zamknigtych i suchych pomieszcze-
niach. Podczas transportu nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z produktem,
aby unikna¢ jego uszkodzenia.

I Produkt nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla osob nieupo-
waznionych, takich jak dzieci.

15> Jesli produkt jest przenoszony w obrebie duzych réznic temperatur, przed
podtaczeniem do sieci elektrycznej nalezy go aklimatyzowaé przez co naj-
mniej 2 godziny.

1.8 Informacje o produkcie
Na produkcie znajdujg sie informacje z nazwg produktu i numerem seryjnym.

Informacje te nalezy zanotowa¢ w instrukcji obstugi:

Nazwa produktu:

Numer seryjny:

Data zakupu:




2.0 Spawanie

2.1 Przygotowanie tasmy lub pasa ptaskiego do zgrze-
wania

e Zalecenie: Rozgrzej tasme lub ptaski pas do temperatury pokojowej, aby uzy-
skac najlepsze wyniki spawania.
e Przytnij na ptasko korice tgczonego pasa lub tasmy.

e Zamocuj taSme w zacisku prowadzacym FZ01 lub FZ02/3 lub taSme w zaci-
sku prowadzacym FZ02/3F i wyrdwnaj korice.

2.2 Przygotowanie spawarki lustrzanej EErgo

¢ Podfgcz spawarke do gniazdka.
e Ustaw temperature, naciskajac przycisk TPE lub PU.
e (zerwona dioda LED wskazuje, Ze urzadzenie si¢ nagrzewa.

e Przed rozpoczeciem spawania nalezy poczekac, az dioda LED zaswieci sig na
zielono.

e Aby zmieni¢ temperature, naci$nij odpowiedni przycisk.
e (zerwona dioda LED wskazuje, ze urzadzenie nagrzewa si¢ lub stygnie

* Przed rozpoczeciem zgrzewania nalezy poczekac, az dioda LED za$wieci sig
na zielono.

¢ (d czasu do czasu nalezy sprawdza¢ temperature na listwie zgrzewajgcej, za
pomocg urzadzenia do pomiaru temperatury z czujnikiem powierzchniowym.



2.3 Procedura spawania

W16z lusterko zgrzewajace w szczeling miedzy koricami tasmy.
Lekko docisnij kofice tasmy do lusterka spawalniczego.

Topi¢ materiat przez okofo 5-10 sekund, w zaleznosci od rozmiaru profilu.
Materiat musi wyptywac z koricowek tasmy bez pecherzykdw powietrza w
postaci Sciegu o szerokosci okoto 3-4 mm. Na catym koricu tasmy musi by¢
widoczny zgrubienie.

Lekko otworz kleszcze prowadzace i wyjmij lusterko spawalnicze.
Szybko docisnij kofice tasmy do siebie i dokreé $rube blokujaca.

Pozostawi¢ tasme do ostygniecia w kleszczach prowadzacych na okoto 5-10
minut.

Odetnij lub usun wystajacy $cieg za pomocg obcinaka bocznego SE02.

Oczys¢ ptytke spawalniczg z pozostatosci tworzywa sztucznego za pomoca
bawetnianej szmatki. Nigdy nie czys$¢ spiczastymi lub ostrymi przedmiotami,
poniewaz warstwa teflonu moze zosta¢ uszkodzona.

Doktadny czas stapiania i chfodzenia zalezy od zastosowanego przekroju
tasmy i warunkdw otoczenia. Zalecamy prze¢wiczenie procesu zgrzewania i
wykonanie zgrzewdw probnych.

2.4 Przywracanie w trybie btedu

Gdy dwie diody LED (zielona lub czerwona) migaja, naprzemiennie lub jedno-
cze$nie, EErgo znajduje sie w trybie bledu.

Mozliwe jest jednak przywrdcenie urzadzenia z trybu btedu poprzez nacisnig-
cie przycisku TPE lub PU zgodnie z zgdang temperaturg roboczg.

Jesli tryb btedu wystapi ponownie, odzyskiwanie jest ograniczone do
czterech prob.

Chcielibysmy podkresli¢, ze zawsze zalecamy uzytkownikowi natychmiasto-
we skontaktowanie sig z serwisem, poniewaz korzystanie z urzadzenia w
trybie btedu moze spowodowac przegrzanie urzadzenia.



3.0 Wymiana lusterka spawalniczego

Lustro spawalnicze moze by¢ wymieniane przez przeszkolone osoby. Niepra-
widtowo zamontowane lusterko spawalnicze moze prowadzi¢ do wadliwych
spawow lub zagrozenia dla osob. Zalecamy wymiane ptyty spawalniczej przez
serwis BEHADelt.

Wtyczka sieciowa musi by¢ odtgczona,
a a plyta spawalnicza musi ostygnac.

Mozna uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych. mogg by¢ uzywane

Poluzowac $ruby na elemencie tagczacym
za pomocg klucza za pomocg klucza Torx dofa-
czonego do zestawu.

Zdejmij lusterko. Upewnic sig, ze elementy
grzejne nie s uszkodzone.

Natoz paste przewodzacg ciepto na elementy
grzejne. elementy grzewcze.

Zatdz nowe lusterko. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ elementéw grzejnych.
Przykrec¢ lusterko do czesci taczacej.




4.0 Dane techniczne

Dopuszczalna temperatura
otoczenia:

Napiecie robocze:

(Czas nagrzewania:
Moc:
Temperatura spawania:

Wyswietlacz:

Lusterko spawalnicze:
Wysoko$¢ uzytkowania:
Maksymalna wilgotnos¢:

0...40°C (32...104°F)

EErgo 230V: 230V AC, 50/60Hz
EErgo 115V: 115V AC, 50/60Hz

okoto 6 minut
120W

Poliuretan (PU):
285°C, ok. 275...295°C
545°F, ok. 527...563°F
Poliester (TPE):
235°C, ok. 225...250°C
455°F, ok. 437...482°F

2 czerwone/zielone diody LED

pokryte teflonem
maks. 2000 m
80%, 40°C (104°F)



5.0 Gwarancja

Lustrzane urzadzenia spawalnicze BEHAbelt podlegajg $cistej kontroli jako-
$ci. Jesli jednak w codziennej praktyce wystgpig usterki w dziataniu, udziela-
my 12-miesigcznej gwarancji (waznej tylko z fakturg). Wady produkcyjne lub
materiatowe zostang przez nas naprawione bezpfatnie, pod warunkiem, ze wady
funkcjonalne wystapig w urzadzeniu bez wplywu czynnikdw zewnetrznych, a
urzadzenie zostanie nam zwrdcone nieotwarte. Uszkodzenia spowodowane
upuszczeniem lub nieprawidtowg obstugg sg wytaczone z roszczen gwarancyj-
nych, dotyczy to w szczegoInosci lusterka spawalniczego z powtokg teflonowa.

Zmiany i btedy sg wykluczone.

BEHAbelt "
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