HeilBpressen

HPO1 AIR

Die HPO1 AIR ist die luftgekiihlte Variante der HeiBpresse
und bietet Mobilitat durch die kompakte Bauform.

Produkteigenschaften
= Benutzerfreundliche und einfache Handhabung.
= Vollautomatisierter Vulkanisier- und Kiihlprozess
verhindert Anwendungsfehler und gewahrt somit
Prozesssicherheit unabhéngig vom Anwender.
= Dank austauschbarem Formschuh fiir das VerschweiBen

3
ey unterschiedlichster Profile und Bander aus PU und TPE
sowie Zahnriemen bis 50 mm Breite geeignet.
= Selbsterkldrende Controllermeniifiinrung
Heizplattenabmessung: 120 x 60 mm (kein Expertenwissen notwendig).
= Optimale SchweiBpréazision innerhalb weniger Minuten.
Lieferumfang: = Hdchste SchweiBsicherheit unabhéngig von der
1 St. HeiBpresse HPO1 AIR, 1 St. PPuls Controller Element, 1 Umgebungstemperatur.
St. Seitenschneider SE02, 1 St. Schraubendreher, . . . . .
1 St. Schere AS04, 1 St. Alukoffer = Datenlogging mit integrierter Funktionsdiagnose zur
Qualitatssicherung der SchweiBung.
Abmessungen (HxBxT): 240x167 x200mm = Speicherung und Anderung von Rezepturen innerhalb
Gewicht: ca. 43009 weniger Sekunden.
Bezeichnung Best.-Nr. = Verschiedene SchweiBvarianten maglich
Standard Set HPO1/Luftkiihlung/230V FBWHP011L230 (Ube”appschweiﬁen’ 90° Schnitte, Gehrungsschnitte)_

= Beste SchweiBmethode fiir Profile mit Zugtrager (Aramid,
Polyester und Stahl) mittels UberlappschweiBung.

Tutorialvideo auf YouTube

HPO01 WATER

Die HPO1 WATER ist die wassergekiihlte Variante der
HeiBpresse und bietet eine héhere Kiihlleistung.

Produkteigenschaften
wie HPO1 AIR, unterscheidet sich durch folgende Merkmale
= hohere Kiihlleistung
= Kiihlfass mit Anschlussschlduchen im Lieferumfang
(Sonderldngen auf Anfrage)
= ggf. kann auch mit Druckluft gekiihlt werden

Bezeichnung Best.-Nr.
Standard Set HPO1/Wasserkiihlung/230V ~ FBWHP011W230

Lieferumfang:
1 St. HeiBpresse HPO1 WATER, 1 St. Kiihlfass 6,4 |

mit Pumpe, 1 St. PPuls Controller Element, 5 ) )
1 St. Seitenschneider SE02, 1 St. Schraubendreher, Spindel fiir Drehmomentschliisselaufnahme
1 St. Schere AS04, 1 Satz Anschlussschlduche, als Zubehor erhaltlich

1 St. Alukoffer ¢ FBWHPSD12
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Formschuhe fur HPO1

BEHAbelt m&

Made in Germany

Rund- und Keilriemenformschuhe

fur HPO1 HeiBpressen

Standard Formschuhe fiir PU und TPE Rund- und Keilriemen.

Andere GroBen auf Anfrage.

Rundriemen
Formschuh @ 6,0mm FBWFS060
Formschuh @ 6,3mm FBWFS063
Formschuh @ 7,0mm FBWFS070
Formschuh @ 8,0mm FBWFS080
Formschuh @ 9,5mm FBWFS095
Formschuh @ 10,0 mm FBWFS100
Formschuh @ 12,0 mm FBWFS120
Formschuh @ 12,5mm FBWFS125
Formschuh @ 14,3mm FBWFS143
Formschuh @ 15,0 mm FBWFS150
Formschuh @ 18,0 mm FBWFS180
Formschuh @ 20,0 mm FBWFS200

Keilriemen
Formschuh (Z) 10x6 mm FBWFS100X060
Formschuh (A) 13x8 mm FBWFS130X080
Formschuh (B) 17 x11 mm FBWFS170X110
Formschuh (C) 22x14 mm FBWFS220X140

Gurtkante Sonderversion
Formschuh 14x28 mm FBWFS14X28

‘}\

Formschuh fiir Parallelkeilriemen

Keilriemen Sonderversionen

Formschuh 8x6,5 mm gewdlIbt FBWFS080X065
Formschuh 10x8 mm FBWFS100X080
Formschuh 16,35x11,3 mm (bluepower) FBWFS163X113
Formschuh 17x11,3 mm (bluepower) FBWFS170X113

Zahnriemenformschuhe (Breite max. 50mm)

Formschuh fiir Gurtkanten

Zahnriemenformschuh HTD5 FBWFZHTD5MN
Zahnriemenformschuh HTD8 FBWFZHTD8MN
Zahnriemenformschuh T5 FBWFZT5N
Zahnriemenformschuh T10 FBWFZT10N
Zahnriemenformschuh AT5 FBWFZATSN
Zahnriemenformschuh AT10 FBWFZAT10N
Zahnriemenformschuh AT20 FBWFZAT20N
Zahnriemenformschuh H (B: 50,8 mm/2“) FBWFZHO
Zahnriemenformschuh L (B: 50,8 mm/2“) FBWFZLO
Zahnriemenformschuh RPP 8M FBWFZRPP8MN
Formschuh fir Zahnriemen

Gerne priifen wir die Umsetzung §<

flir Inr Gurtkantenprofil.

~ & Gurtkantenprofile finden Sie

auf Seite 83.

107



Schneidhilfen fur HPO1

SHO1

Fiir ein exaktes Zuschneiden und Vorbereiten der
zugtragerverstirkten Riemen fiir die UberlappschweiBung
mit der BEHADbelt HPO1 HeiBpresse.

Formnester fiir Rundriemen

Best.-Nr. Bezeichnung MaBe (mm)
FBWSH1R060 Formnest fiir Rundriemen 26,0
FBWSH1R063 Formnest fiir Rundriemen 6,3
FBWSH1R080 Formnest fiir Rundriemen 8,0
FBWSH1R095 Formnest fiir Rundriemen 29,5
FBWSH1R100 Formnest fiir Rundriemen 10,0
Vor der Nach der FBWSH1R120 Formnest fiir Rundriemen @12,0
UberlappschweiBung UberlappschweiBung
FBWSH1R125 Formnest fiir Rundriemen 12,5
FBWSH1R150 Formnest fiir Rundriemen 15,0
Lieferumfang FBWSH1R180 Formnest fiir Rundriemen 18,0
1 St. Riemenschneidehilfe SHO1, FBWSH1R200 Formnest fiir Rundriemen @ 20,0
1 St. Schraubendreher
1 St. Standard Formnest nach Wahl
1 St. Gabelschlissel i L
1 Satz Unterlegscheiben Formnester fiir Keilriemen
. . . Best.-Nr. Bezeichnung MaBe (mm)
Formnester fiir folgende Profile erhéltlich: T . - 10x67
= Rundriemen @ 6,0-20,0mm ormnest iur fefriemen x6@
= Keilriemen 13x8 (A), 17x11 (B), 22x14 (C), FBWSH1K13 Formnest fiir Keilriemen 13x 8 (A)
bluepower FBWSHSK17BP Formnest fir Keilriemen 17x11,3
Abmessungen (HxBxT): 200 x 80 x 45mm bluepower
Gewicht: ca. 1,3 kg FBWSH1K17 Formnest fiir Keilriemen 17x11 )
Bezeichnung Best.-Nr. FBWSH1K22 Formnest fiir Keilriemen 22x14(0)
Riemenschneidehillfe SHO1 Formnest fiir Sonderprofile auf Anfrage

mit einem Formnest nach Wahl FBWSH1

Formnest fiir Rundriemen Formnest fiir Keilriemen
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CRIMP-Verbindung (Stahlzugtrager) BEHAhﬂ”ﬁ

Made in Germany

CRIMP*-VERBINDUNG
von Stahlzugtrager mit RH-2

Mit der neuen verbesserten CRIMP-Verbindung erzielen Sie
ein einwandfreies Ergebnis beim Verbinden der Riemen mit
Stahlzugtrager.

Bereitschaftstasche

Presshiilsen

Innen und AuBenmantel
werden als Meterware geliefert

Konserven- und Dosenverarbeitung: Crimp-Verbindung

Eine besondere Ausfiihrungsform stellt das Verbinden von Riemen mit Stahlzugtrager Abisolierwerkzeug ,
dar. Hier wird der freigelegte Zugtrager mit Presshiilsen verbunden und der so ent-

standene Zwischenraum in der Verbindungstelle anschlieBend (iber Materialeinlagen

wieder aufgefiillt. Mittels Formschuh und HeiBpresse werden diese verpresst und mit '-%

dem restlichen Material verbunden.

Hierflr steht unser Verbindungsset RH-2 zur Verfiigung und liefert Innen die komplette
Ausristung und Material zur Erstellung einer solchen Verbindungstelle.

Abziehwerkzeug

Tutorialvideo auf YouTube

1 /
freigelegter Zugtrager ,.,‘.f ' Handpresszange
m mit Presshiilsen verbinden

2

Zwischenraum mit

Materialeinlagen auffiillen Lieferumfang Verbindungs-Set RH-2
= 1 St. Nylontasche

3 = 1 St. Handpresszange RH-2
= 1 St. Abisolierwerkzeug

Einlegen in Formschuh = 1 St. Abziehwerkzeug

zum VerschweiBen = je 3m Polyestermanteleinlagen (auBen/innen)
= 100 St. CU-Presshiilsen

4

. . Bezeichnung Best.-Nr.

Mittels HeiBpresse Crimp-Set RH-2 & 9,5mm FBWRH2SET095

verbundenes Profil Crimp-Set RH-2 @ 10mm FBWRH2SET100
Crimp-Set RH-2 @ 12mm FBWRH2SET120
Crimp-Set RH-2 @ 12,5mm FBWRH2SET125

* Presshiilsen
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HeiBpressen HPO

ALLGEMEIN

Mit der speziell fiir Riemenprofile entwickelten HeiBpresse HPO1 von BEHA-
belt und der dazugehdrigen Temperatursteuerung PPuls Element bietet die-
se SchweiBtechnik die absolute Prozessbeherrschung fiir anspruchsvolle
industrielle Ausfiihrungen einer SchweiBverbindung.

Dank der kleinen Bauform und einiger smarter Konstruktionsdetails ist diese
HeiBpresse auch hervorragend fiir die Verwendung Vorort und bei beschrank-
ten Raumbedingungen geeignet. Als wasser- oder luftgekiihlte Version kann je
nach Kundenwunsch die Einheit ausgefiihrt werden.

Im Besonderen fiir die Herstellung von UberlappverschweiBungen von
Riemenprofilen ist die HPO1 die erste Wahl fiir beste SchweiBergebnisse.

VERWENDUNG

Uberlappverbindung

Die HPO1 ist im Besonderen geeignet fiir die Erstellung von StoB- und Uber-
lappschweiBungen fiir Rund- und Keilriemen von einem Durchmesser von
6-20mm sowie flir Keilriemen von 6x4-22x14 mm. Mittels eines passen-
den Formschuhs wird die SchweiBstelle unter Temperatur und Druck verpresst
und somit eine feste Verbindung erzeugt.

Im Falle der UberlappverschweiBung ist hierfiir ein vorgelagerter Arbeitsgang
zur Vorbereitung der SchweiBstelle mittels eines Riemenzuschnitts notwen-
dig. Hierfiir wurde extra eine spezielle Schneidhilfe SHO1 entwickelt, die eine
prazise und wiederholgenaue SchweiBvorbereitung ermdglicht. Eine Uber-
lappschweiBung erhélt somit eine Festigkeit von ca. 50 % des verwendeten
Zugtrégers. Grundsétzlich fiihrt eine UberlappverschweiBung immer zu einer
Versteifung des SchweiBbereichs und bendtigt somit eine entsprechende
Beriicksichtigung bei der Auswahl des Mindestscheibendurchmessers.

Zahnriemen und Flachbander

Die HeiBpresse HPO1 bietet aber auch einen weiteren Mehrnutzen bzgl. der
Mdglichkeit (iber passende Formschuhe Zahnriemen und Flachbénder bis zu

einer max. Breite von 50mm zu verschweiBen. Ein entsprechendes Form- y
schuhprogramm steht zur Verfiigung. Eine Stanztechnik zur Vorbereitung der iﬁ-ﬁ

1 e
Verbindungsstelle wird nicht angeboten.

Tutorialvideo auf YouTube
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